


公 司 简 介

德力福（安徽）工业车辆有限公司坐落在环境优美，景色怡人的安徽省合肥市安

徽居巢经开区。是一家以锂电池为动力的工业车辆制造商，产品有平衡重式叉车、仓

储车、搬运车。德力福有完善的研发、制造、销售、售后服务体系，为全球客户提供

舒心的产品使用体验；德力福控股股东厦门市戴尔乐新能源汽车有限公司，深耕特种

车辆产业多年，高尔夫球车销量位居世界前列。

公司占地 226 亩，总投资 7亿元，德力福智能制造系统可年产各类工业车辆 4万

余台，年销售收入约 30 亿元。

德力福 1-3.5吨平衡重式锂电系列叉车，充分借鉴了戴尔乐成功技术经验的同时，

融入了 65 项技术创新，追求用高性价比、高可靠性产品赢得国内外用户的青睐。

厦门德力福工业车辆有限公司与厦门市戴尔乐新能源汽车有限公司为同一
创始人，厦门市戴尔乐新能源汽车有限公司是国际著名的特种车辆制造商，
其生产的高尔夫球车产品在欧美具有很高知名度，产品销量稳居世界前列。
锂电智能电动叉车产品在国内有一定知名度并在欧美有较大销量，公司在电
池、电机、控制器、充电器制造、应用方面积累了丰富经验。
 德力福公司承继了戴尔乐锂电智能电动叉车板块的全部价值，并将近百项
技术创新融合到整车中，以外观新颖大方、特点突出、质量稳定可靠、节能
价优著称的“德力福”产品迅速赢得了广大客户的青睐。

公司简介

 厦门德力福工业车辆有限公司是一家集锂电智能电动叉车研发、制造、销
售、服务于一体的专业化公司，公司坐落在福建省厦门市海沧区。

公司简介

厦门德力福工业车辆有限公司计划总投资50亿元，是一家从事叉车产业全

球布局、产品研发、外贸订单生产的国际化公司。

德力福（安徽）工业车辆有限公司是一家专注锂电智能电动叉车研发、制

造、销售、服务于一体的专业化公司，公司坐落在安徽省合肥市安徽居巢经

开区，厂区占地226亩，项目投资超10亿元。

德力福公司承接了戴尔乐锂电智能电动叉车板块的全部价值，融合了65项

技术创新，其中多项为国内首创成果。凭借外观新颖大方、质量稳定可靠、

节能价优等优势，“德力福”产品迅速赢得了广大客户的青睐。

母公司厦门市戴尔乐新能源汽车有限公司是国际著名的新能源特种车辆制

造商，产品主销欧美，遍布全球，多年来位居世界前列。



前言

本车仅限在工厂厂区、旅游景区、游乐场所使用。

有 和 标志的说明，对你及他人的安全非常重要，请遵守这些说明

表示即将来临的危险情况，如不予回避，将导致死亡或严

重的受伤，你必须遵循该说明

表示潜在的危险情况，如不予回避，会导致死亡或严重受

伤，你必须遵循该说明

表示潜在的危险情况，如不予回避，可能导致轻、中度受

伤，你必须遵循该说明

直接或间接地与人员安全和叉车维护有关的说明

Ÿ 由于产品的改进，本手册的内容可能与实际情况有所出入。

Ÿ 该操作手册的主要内容包括：正确的操作、简便的维护和日常检查。

Ÿ 本手册应跟随叉车，当出租或转让您的叉车请将本手册一同随车出租或转

让。

Ÿ 如果您有什么问题，请与我公司销售、服务部门联系。

Ÿ 本产品是仅在《特种设备安全监察条例》所规定的特定区域使用场（厂）

内专用机动车辆。

Ÿ 请勿使用本公司原厂以外的零部件，因为只有原厂零件才能保证叉车品

质。

Ÿ 操作前应仔细阅读本手册，以便通过适当的驾驶和维护来保证安全、有效

的工作。

Ÿ 这本手册是为了让您更了解您的叉车而精心编制。 � 这本手册是为了让您更了解您的叉车而精心编制。

� 该操作手册的主要内容包括：正确的操作、简便的维护和日常检查。

� 操作前应仔细阅读本手册，以便通过适当的驾驶和维护来保证安全、有效的

工作。

� 由于产品的改进，本手册的内容可能与实际情况有所出入。

� 本手册应跟随叉车，当出租或转让您的叉车请将本手册一同随车出租或转让。

� 请勿使用本公司原厂以外的零部件，因为只有原厂零件才能保证叉车品质。

� 如果您有什么问题，请与我公司销售、服务部门联系。

� 本产品是仅在《特种设备安全监察条例》所规定的特定区域使用场（厂）内

专用机动车辆。

危险

警告

注意

注意
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安全是您的事业和责任。本章主要介绍了标准型叉车在通常使用中的基本安全规程和警告，

但同样适用于特殊规格的带门架及属具叉车。

1、叉车的主要用途

1.1 叉车的主要用途

叉车的主要用途是搬运放置在托盘上的货物，并能将其堆放到一定的高度上。另外给叉车装

配上合适的属具后，也可以用来搬运、堆放没有放置在托盘上的货物。

1.2 禁止在用途之外使用

用途之外的使用是指载人后行驶、将人提升很高或牵引其它车辆等等。本手册所禁止的使用

方法绝对不能也不允许去使用。

用途之外的使用范例

* 人站在货叉或托盘上、升高。

* 人站在托盘上去压住货物。

* 直接将钢丝绳挂在货叉上去吊货物。

* 牵引其它车辆。

* 用货叉去推货物或其它车辆。

* 用货叉去开、关其它货车的门等。

1.3 未经制造商的同意客户不得擅自对叉车进行改装；叉车改装后对应铭牌等信息也要一并更改

并记录、保存。

2、叉车的使用场所和工作环境

2.1 地面状况

叉车的使用场所应是平坦而坚固的路面或地面，且通风条件良好。

叉车的性能取决于地面状况，运行速度应适当调整，在斜道或粗糙路面上行驶时要特别注意。

I.关于安全

警告

Ÿ 运行在泥泞路上的车辆，确保能及时停下。

Ÿ 绕开石块和树桩，不可避免时，减速慢行。注意不要损坏车辆底盘。



速度。

2.2 气候条件

2.3 应付寒冷和炎热的措施。

2.3.1 油

使用适用环境温度的油品。

3.1 获得操作资格

3.2 驾驶叉车时的穿戴

在冰雪路面运行时，使用防滑链，避免急加速、急停车、急转弯，应通过加速踏板来控制行驶

安全镜 安全帽

劳保鞋 工作服

安全镜 安全帽

劳保鞋 工作服

3、使用前的安全问题

危险

注意

注意

警告

警告

警告

注意

注意

2

Ÿ 装防滑链后，可增大叉车的驱动力，但侧滑性能降低，应特别引起注意。

Ÿ 在风力很大的情况下，尽量避免门架作高起升动作，以避免货物坠落，对驾驶员造

成意外伤害。

Ÿ 只有经过培训并且得到认可的操作人员才能允许操作叉车。

Ÿ 具有相同参数的每台叉车的制动、加速和液压操作手柄的特性可能都不尽相同。认

真阅读本手册和车辆上的标牌，熟悉各项操作后再驾驶叉车。

Ÿ 驾驶叉车时请穿上工作服、劳保鞋并带上安全帽。

Ÿ 为了安全，请不要穿宽松的衣服，以免被挂住而导致不可预料的危险。
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3.4 工作场所的安全

Ÿ 保持良好的路况，道路应通畅。

Ÿ 在平台或码头跳板上操作时，叉车有倾翻的危险，请采用垫块或其它防护措施防止

倾翻。

Ÿ 因安全需要，工作场所必须有充足的光源。

�

3.5 保持驾驶室清洁

�

3.6 叉车的完整性

�Ÿ 叉车出厂时应装配护顶架和挡货架。

�

�

3.3 严禁酒后驾驶

注意

危险

注意

注意

警告

注意

注意

注意

警告

Ÿ 当手湿滑或者有油污时，请不要操作叉车。

Ÿ 驾驶室应始终保持清洁。

Ÿ 驾驶室里不要放工具或其它金属物体，这些东西会妨碍操纵杆或踏板的动作。

Ÿ 护顶架用来防护物体的坠落，应当注意的是，护顶架是用于防护小件物体、箱体等

的坠落冲击的，但不能阻挡额定载荷的坠落冲击。应对坠落物采取预先防护措施。

Ÿ 未经我公司书面认可，不允许对叉车进行改造或添加任何工作装置，否则可能会影

响额定载荷或安全操作。

Ÿ 不要安装任何阻挡驾驶员视线的部件。

Ÿ 当你感到疲倦、思想不集中，用过麻醉剂或饮酒后，请勿驾驶叉车。
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3.8 避免火灾

3.9 禁止超载

3.10 使用适当的托盘

3.11 司机在开叉车之前，需要确认以下事情：

油箱油位是否合适。*

* 锂电池固定结构是否正确。

* 货叉、门架、车架、链条和护顶架是否处于安全状态

* 液压系统是否有漏油现象。

* 轮胎、轮辋有无异常。

* 安全带是否正确扣带。

承载合格

�

3.7 定期检修

�Ÿ 进行每天检修和定期检修。

注意

警告

注意

注意

注意

注意

Ÿ 当发现叉车有损坏或故障时，停止操作叉车并及时将叉车的状况通知维修人员。叉

车被彻底检修前，不能操作叉车。

Ÿ 为了防止火灾事故或其它不可预测事态的发生，应配置好灭火器，并按照灭火器的

使用要求操作。

Ÿ 不要超载，遵守叉车的额定载荷和载荷曲

线，并使货物重心位于载荷中心处。

Ÿ 额定载荷是指放在货叉载荷中心处的最大

载荷。

Ÿ 使用尺寸和强度均合适的托盘来承载货物。

Ÿ 确保货物固定在托盘上，并且有合适的形状。

Ÿ 禁止无托盘搬运货物。

* 确认座椅是否固定安全。
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4.1 开始启动时的注意事项

4.2 叉车周围的安全状况

4.3 禁止野蛮驾驶

�

�

注意

注意

注意

Ÿ 调整座椅位置、方便手脚操纵。

Ÿ 确保叉车上、下、前、后无人。

Ÿ 拉上手制动。

Ÿ 踩下制动踏板

Ÿ 当运载庞大货物视线不好时，请倒车行驶或由他人

引导。

Ÿ 驾驶员应在十字路口或其它视线受阻的地方停车，

确信叉车左右无人时再开车。

Ÿ 确保叉车与路边或平台边缘有足够的安全距离，以

防止叉车跌落。

Ÿ 叉车与汽车不同，叉车是后轮转向，接近转向处时

应降低行驶速度。

Ÿ 在狭小通道中驾驶叉车时，应有人员引导。

Ÿ 倒车行驶时，要将脸朝向后方，在对后方直接进行

确认后行驶。后视镜和倒车蜂鸣器是辅助装置。

Ÿ 不要突然的起动、制动或转向，突然的起动或制动会使货物坠落，突然的转弯会使

叉车倾翻并导致严重的事故。

Ÿ 无论在满载还是空载情况下，都要慢速操纵液压控制手柄。

Ÿ 货叉处于高位时，如果突然操纵手柄会造成货物坠落或叉车倾翻的危险。

Ÿ 不要在踩下加速踏板的情况下打开钥匙开关。

4、使用和操作中的安全问题

4、使用和操作中的安全问题
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4.4 禁止货叉升高行驶

Ÿ 不要驶入软地面。

Ÿ 在湿滑、不平或倾斜路面上行驶时，请降低车速。

Ÿ 确保门架与屋顶及出入口之间有一定间隙。

Ÿ 当行驶经过其它叉车时，降低行驶速度并鸣喇叭。

Ÿ 不要碾过散落在路面上的挡板或障碍物。

Ÿ 货叉升起时，不要驾驶叉车，否则有可能造成不稳定的状况并可能造成叉车的倾

翻。
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4.6 禁止推拉操作

�

4.7 坡道上行驶

4.5 禁止用货叉尖工作

注意

Ÿ 不要用货叉尖挤推或提升货物，当用货叉尖提升货物时，可能造成叉车或货物的抖

动。

注意

注意

Ÿ 不可用货叉推拉货物、否则货物有可能会损坏或坠落。

Ÿ 叉车下坡时要带刹行驶并谨慎驾驶，保证货叉不和地面碰撞。

Ÿ 在坡道上驾驶叉车时，要遵循下列规则： 

有载：上坡时前进行驶，下坡时后退行驶。

无载：上坡时后退行驶，下坡时前进行驶。

Ÿ 不要再坡道上进行转向或装卸作业，否则叉车有倾翻的危险。
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4.9 禁止叉车载人

4.8 禁止偏载堆垛

Ÿ 叉车堆垛时必须保证货物排放的安全和稳固，货叉要准确的插入托盘，同时使货物

重心与叉车中心保持一致。

Ÿ 搬运偏载货物时，容易引起货物坠落，叉车倾翻。

注意

警告

Ÿ 禁止站在货物上以及从货叉下穿越。

Ÿ 严禁货叉、托盘上带人。

Ÿ 不允许除司机以外人员乘车。

Ÿ 禁止用人来替代平衡重。
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� 。

4.11 门架前倾时，货叉禁止上升

4.10 禁止进入门架机构

警告

注意

注意

Ÿ 禁止身体任何部位进入门架机构或门架和车身之间。

Ÿ 请将身体置于护顶架之下，不允许身体任何部位伸出车体之外。

Ÿ 叉货状态下，门架不可前倾。

Ÿ 升降货物时，应先停车。

Ÿ 门架前倾时，不可起升货物和开动叉车，当起升货物或开动叉车前，应将门架后倾

到位，以稳定货物。行驶时（有载或无载），货叉和地面的距离应保持在 150-

200mm。

Ÿ 叉车处于倾斜状态时，不要装卸货物。
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4.13 上、下叉车

4.14 禁止货物超高

4.15 链条放松

4.12 进箱作业

注意

注意

注意

注意

Ÿ 在开始作业前，固定好过桥板并检查其强度。

Ÿ 叉车只能在搬运车已被固定好的货台上进行装卸作业。

Ÿ 在进出车厢时要减速，并注意过桥板的安全。

Ÿ 禁止跳上、跳下叉车。

Ÿ 上下叉车时，左手抓住把手，脚踩在踏板上。

Ÿ 上下叉车时，不允许抓住方向盘或操纵杆。

Ÿ 不允许从有操纵杆侧上下叉车。

Ÿ 重叠堆放货物为了防止倒塌，应事先进行固定。

Ÿ 货物应当靠着挡货架，货物的高度不允许超过挡货架，否则

易引起货物向操纵人员方向滑落，驾驶 员可能会被货物砸

伤。

Ÿ 链条松弛时，不要从托盘内抽出货叉，否则会引起货物落下

或叉车倾翻。

Ÿ 若链条在使用过程中发生磨损现象，链条节距变化值超过标

准值 2%时，必须更换链条，以确保承载安全。

Ÿ 当链条松弛时，向上拉动一点起升手柄，使货叉上升，以纠

正链条的松弛状态，然后可以从托盘中抽出货叉。
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4.17 超宽货物的搬运

4.18 禁止徒手卸货

�

4.16 货叉调节

Ÿ 货叉间距调整完后，用货叉固定销将货叉固定。如果不固定，在行驶过程中货叉易

移动，货物就有可能落下，也可能挤碎货物。

Ÿ 根据装在货物托盘的大小，将货叉的间距调整到最合适的位置上，调整时注意不要

压到手。

注意

注意

注意

Ÿ 搬运超宽货物时，叉车要配备适当的加宽货叉架和加长货叉。加宽货叉架的承载能

力在规定载荷以内，他的承载能力同标准货叉架，但货物的中心应尽量与叉车重心

重合，偏移量距叉车中心 1-3.5t 叉车控制在 100mm 以内，加长货叉的承载能力

应严格按负荷曲线要求工作， 在规定的载荷中心以内，它的承载能力同标准货

叉，载荷中心一旦前移时一定要降载工作。

Ÿ 转向和升降货物时都要慢速，以免货物移动，同时要注意四周安全。

Ÿ 搬运超长、超宽货物时，驾驶要特别小心。

Ÿ 不要徒手卸货，货物有掉落的危险。
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4.20 工作结束后，离开叉车前的注意事项：

4.21 停车

�

停车制动
手柄

4.19 故障车的停放

危险
故
障

注意

Ÿ 如叉车停在路边，应在车上做出警示或“发生故

障”标记拔下钥匙。

Ÿ 当货叉因为故障不能降下来时，应在此处做一个比

较明显的记号，以防止和别的车辆及行人相撞。

Ÿ 门架稍微前倾货叉自然放下，否则有绊倒或伤害身体的危险。

Ÿ 换向手柄放在空挡位置。

Ÿ 关闭钥匙开关并取下钥匙。

Ÿ 拉上停车制动手柄。

Ÿ 请在指定的地方停车。

Ÿ 停车处必须有足够的强度并且不妨碍交通安全。

Ÿ 禁止在有易燃易爆的地方或附近停车。

Ÿ 禁止在坡道上停车，因叉车会发生难以预测的移动。如万不得已必须在坡道上停

车，除了执行通常的停车秩序，还要在轮胎处加上制动块以防止叉车移动。
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�

5.1 维护保养的场所

5.2 维护保养前的注意事项

�

5.3 维护和保养注意事项

4.22 噪声

叉车车外的最大噪声值不大于 75db(A),测量方法按照 JB/T3300 标准。在驾驶员位置上以声压

计计量，在周围以声功率计量。

Ÿ 工作路面粗糙或高低不平，轮胎变形大，都将使噪声值增大。

注意

注意

注意

注意

Ÿ 该场所应为水平地面。

Ÿ 该场所应通风条件良好。

Ÿ 该场所应有灭火装置。

Ÿ 应为指定场所且可提供给服务机构足够的设备和安全保护设施。

Ÿ 在加润滑油时，应先用刷子或布将街头上原脏油或灰尘清理干净，然后再加润滑

油。
Ÿ 除了有些情况需要外，应关掉钥匙开关并拔出蓄电池插头。

Ÿ 禁止吸烟。

Ÿ 用压缩空气清理电气原件。

Ÿ 在对叉车进行维护时，应将货叉落到地面上。

Ÿ 及时清除流出的油、液等。

Ÿ 穿戴各种防护用品（防护帽、鞋、眼镜、手套和劳保鞋）和合适的衣服。

Ÿ 当货叉提升起来时，应用垫块或其它物品垫在内门架下方以免货叉和门架突然下

落。

Ÿ 使用合适的工具，不要使用临时代用的工具。

Ÿ 因为液压回路有很高的压力，因而在降低油路内部压力之前不要进行相关维护工

作。

Ÿ 应小心不要将脚放在货叉上面，不要被货叉绊倒。

Ÿ 应小心打开和关上脚踏板以及机罩盖，以免挤压到手指。

Ÿ 当被高压电烧伤时应立即找医生医治。

Ÿ 当工作不能完成时，应做上记号以便后面继续工作。

Ÿ 不要把门架当成梯子用。

Ÿ 机维修保养时，请注意传动装置或液压系统可能温度较高，因此维修保养前应先使

车辆冷却，防止意外烫伤。

Ÿ 严禁将您的手、脚和身子放于车架和门架之间。

5、保养和维护中的安全问题
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5.5 使用千斤顶（更换轮胎时）

�

�

5.6 排废要求

�

6.1 充电机充电

请使用我公司配置的充电机给电池充电，充电机与锂电池间有通讯协议，用其他充电机对电池

充不了电。

6.2 过度放电

车辆电池电量剩下20%时，就要及时给电池充电，过度放电会导致电芯性能、电池功能的丧失，

电池寿命减少。

6.3 防止电击

�

       我公司锂电池平衡重式叉车采用的是磷酸铁锂锂电池。为了防止电芯出现泄漏、发热、着

火、性能降低或寿命下降、爆炸等事故，请防范以下事项：

5.4 检查和更换轮胎

注意

Ÿ 应有专业人员对轮胎冲、放气。

Ÿ 使用压缩空气时应带护目镜。

Ÿ 拆卸和安装轮胎工作应有我公司指定服务机构进行。

Ÿ 在拆卸充气式轮胎时，不要松掉轮辋连接处的螺栓和螺母，因为轮胎内部是高压气

体，螺栓、螺母和轮辋松动会造成非常危险的情况。

警告

注意

注意

注意

Ÿ 用千斤顶顶起叉车时，身体不要钻入叉车下方。

Ÿ 在用千斤顶顶起叉车前，应确保叉车上没有人且没有负载。

Ÿ 在用千斤顶顶起叉车前，应采取措施不让叉车滑动。

Ÿ 当叉车车轮脱离地面时，应停止继续升高，并将垫块垫在叉车下方，以免叉车落

下。

Ÿ 叉车上废液应按当地政府的规定回收，不得随意排放。

Ÿ 锂电池具有高电压，当安装和维护时，不要接触锂电池导体，这会造成严重的烧

伤。

6、使用锂电池时的安全问题
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�

6.5 禁止将金属类物品放在锂电池上

�

6.6 禁止过度放电

�

6.7 保持清洁

�

6.8 清洗

6.9 海水

�

6.10 禁止拆卸

�

�

6.11 存放

�

6.4 正确连接

注意

注意

注意

注意

注意

注意

注意

注意

Ÿ 当锂电池充电时，正负极不能接反，否则将造成高温、燃烧、烟或爆炸。

Ÿ 不要因为螺栓或工具造成正负极接触而发生短路，这将会造成受伤和爆炸。

Ÿ 不要将叉车使用至不能移动才停止，否则锂电池寿命将缩短。当锂电池容量报警指

示灯连续。
Ÿ 闪烁时（电量显示20%），锂电池就要充电了。

Ÿ 保持锂电池表面清洁。

Ÿ 不要冲洗叉车和锂电池，否则会造成电路故障和锂电池损坏。

Ÿ 锂电池不能被雨水或海水打湿，这会损坏锂电池或造成起火。

Ÿ 不要拆分锂电池。

Ÿ 不要修理锂电池。

Ÿ 当蓄电池长期不用时，可贮存在环境温度为-5℃—35℃，相对湿度不大于 75%的清

洁、干燥、通风的室内，应避免与腐蚀性物质接触，远离火源及热源。电池电量保
持标称容量的 50%到70%。推荐贮存的电池每 6 个月充电一次。
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�

贴在车辆上的标牌是用来说明车辆的使用方法和注意事项。在标牌脱落后，请立即重新贴上。

7.1 安全标志标牌

7.2 使用守则标牌

6.12 废弃锂电池的处理

警  告

·未经正规培训的人员不得操作此叉车；

·仔细阅读操作指南和所有的标示，熟悉此叉车，操作指南随此叉车一起提供；

·每次使用前后都必须对叉车进行常规检查，不得操作有故障或损坏的叉车；

·只有经过正规培训的修理人员方可修理此叉车；
·一定要安装好护顶架和挡货架以防重物砸下;
·又车工作前应保证锂电池电量充足，各类开关、插接件、操作手柄、踏板、轮胎气压及紧固件处于正常状态;
·车辆的起动过程如下:松开刹车手柄，开启电门开关，置方向开关手柄于前进或后退挡，踩下加速踏板即可；

·在狭小场地或恶劣路面作业时，应注意间距，避免碰撞；

·载货时，货物重量及尺寸应符合载荷曲线图规定，并使货物重心处于门架中心位置，切勿超载或偏位；

·载货行驶时，货又离地300mm左右，门架最大后倾，使货物贴紧后壁，载货行驶中禁止急速制动和急转弯；

·工作结束后，停好又车，方向开关置“中档”，货又下降着地，关闭电门开关，拉紧手制动，断开总电源头；

·锂电池电量不足时应及时充电，按说明书要求充电，避免过放电及过充电；

·叉车行驶时，如电控器失控，应立刻拉动总电源插头手柄及时断开总电源；
·吊装锂电池箱时，箱体两侧的四个挂钩孔应同时挂钩起吊，严禁只用两只挂钩起吊，以免箱体变形挤伤池。

注意

警告

注意

Ÿ 处理废弃的锂电池时，应与我公司销售、服务部门联系。

7、标牌
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7.3 叉车铭牌
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7.4 润滑系统标牌
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7.5 负荷曲线图标牌

7.6 简易操作保养标牌

7.7 停车制动调整标牌

警     告

请正确操作和保养您的叉车

* 首次操作锂电池叉车之前，请详细阅读操作保养手册。

* 行驶锂电池叉车时，请首先操纵前进、后退换向开

关，再踩加速器以行驶车辆，否则会引起时序保护导致车

辆不能行驶。

* 请注意观察电量指示，如电量不足将不能起升货物，

只能作短时行驶，应及时充电；充电时应充满并禁止蓄电

池过放电。

* 每次充电时，请注意检查锂电池液面高度，如有缺水

现象，应及时补充蒸馏水。

* 锂电池的正确维护，能保障电池的使用寿命，因此，

请严格按锂电池的维护保养说明书作业。

* 请每月检查锂电池电解液浓度，如发现充满电后电解

液浓度低于1.28，应及时补充电解液。

* 充电机具各自动充、断电功能，如发现锂电池使用时

间较正常时间短，应检查充电机指示灯是否正常，如正

常请检查输出电压、电流。

* 前、后倾门架时，请通过控制操纵杆缓慢前倾、后倾。

* 禁止转向时长时间打至极限点，以避免转向电机过热

引起烧损。

* 为保证安全行驶，转向电机具有延时7--10秒的功能，

请不要随意调参其延时功能。

* 长时间不使用车辆或车辆维修时，请断开主电源(断开

锂电池接插器即可)。

* 下行较长坡时，注意不要放开加速器，以免转向电机

停止工作导致危险。

* 请注意保持电控总成和锂电池表面的清洁，重点是电

控总成上的接触器的清洁和避免锂电池上易引起短路的

金属物品。

* 维修和更接锂电池组时，注意不得损伤电器线路。

* 叉车长时间不使用时，应充足电后，清洁存放并保证

每月充一次电。

F
200-250N

拉杆标准操作力

停 车 制 动 调 整

注意

注意

注意

F
200-250N

拉杆标准操作力

-（减少）

+（增加）

停 车 制 动 调 整
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7.8 加液压油标牌

7.9 起吊标牌

7.10 禁止进入门架后空间标牌

液压油

由此起吊

禁止进入门架后空间

注意

注意
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7.11 注意伤手标牌

7.12 锂电池标牌（示例）

锂电池

型 号：80V207Ah 重 量：240Kg

额定电压：80V 额定容量; 207Ah

注意伤手

Delifook 锂离子动力电池

Delifook 锂离子动力电池
 

Model

标称电压
System Voltage

Weight

型 号

重 量

出厂编号
Serial No.

制造厂商
Manufactor

L80210

80V

165Kg

L802102025070011

厦门市戴尔乐新能源汽车有限公司

电池类型
Cell Type

标称重量
Nominal Capacity

生产日期
Date

磷酸铁锂

210Ah

2025-07

警告

8、车架号

    车架号位于叉车车架右侧，用于售后追踪与管理。

XXXXXXXXXX

XXXXXXXXXX

车架号
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Ⅱ.操作装置和使用方法

货叉

挡货架

货叉架

内门架

起升油缸

外门架

组合开关
方向盘

后视镜 护顶架

前大灯护罩

前大灯

座椅
配重

转向桥
倾斜油缸

驱动桥

轮胎

充电口

尾灯

电池

仪表台

制动手柄 方向开关手柄
方向盘

喇叭按钮

灯光控制手柄

急停开关

刷卡器

USB充电口

大屏

操纵杆

无线充电座
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� 不要在打开钥匙开关的同时踩加速踏板。

� 离开叉车时必须取走钥匙。

� 当停放叉车或叉车充电时，取走钥匙。

1.2 刷卡器

使用钥匙启动车辆以后，操作者需要使用NFC卡在刷卡器上进行刷卡，方可行驶车辆。

急停开关

安装在驾驶员极易触及的仪表板右侧，紧急情况下可立即按下急停开关以切断电源。

1.4 座位开关：安装在座椅下方，司机坐上座椅则开关接通，叉车方可正常操作。

1.3

刷卡器

急停开关

1.1钥匙开关

关（OFF）:在此位置开关断开并且钥匙能插进和拔出。

开（ON）:从断开位置向右旋转，开关接通，叉车即启动。

注意

Ÿ 不要在打开钥匙开关的同时踩加速踏板。

Ÿ 当停放叉车或叉车充电时，取走钥匙。

Ÿ 离开叉车时必须取走钥匙。

注意

1、开关部分
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2.1 方向盘（2）和方向盘手柄球（1）

方向盘以通常的方式操作，那就是说，方向盘向右边旋转的时候，叉车向右转；方向盘向左

边旋转的时候，叉车向左转。转向轮安装在叉车的后部，这就使得转向时叉车的后部能向外摆动。

转向时，左手抓紧方向盘手柄球，同时右手可放在多路阀操纵手柄上或方向盘上。

全液压转向系统和方向盘倾斜装置是叉车上的标准装备。

�

�

2.2 喇叭按钮

按下方向盘中央的橡皮盖，既是在钥匙开关关闭的时候，喇叭也能发出声音。

④喇叭按钮

①

②

③ 

Ÿ 根据驾驶员的位置调整方向盘至最佳角度。

Ÿ 调整好方向盘倾斜角度后，用锁紧手柄（3）锁紧转向管柱。

2、控制部分
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2.4 方向开关手柄(7)
指示行驶方向

向前行驶（F）：向前推手柄并踩下加速踏板。

向后行驶（R）: 向后拉手柄并踩下加速踏板。

当停放叉车时，方向开关手柄应放置在中位（N）。

1.3 灯光控制手柄(8)

旋转或前后推拉手柄控制不同的灯光。

N

F

R

⑦方向开关手柄

⑧灯光控制手柄

2.3 制动踏板和加速踏板

从左至右，分别是制动踏板和加速踏板。

制动踏板：踩下制动踏板，车辆被制动，同时刹车灯亮。

加速踏板：应缓慢踩下加速踏板，叉车的速度受加速踏板踩下的角度控制。

⑤ ⑥

Ÿ 不可同时踩住制动踏板和加速踏板。

�Ÿ 不要猛踩加速踏板，以避免叉车突然启动或突然加速。



2.5 停车制动手柄

升降手柄⑧ 

倾斜手柄⑨

第三联手柄⑩

第四联手柄 11

按键

制动
手柄

    为防止叉车移动，当停放叉车时，需将手柄往后拉到底。
    准备开车时，需要按住按键将手柄向前推到底。

2.8 第三联手柄（10）和第四联手柄（11）

 第三联手柄和第四联手柄是根据用户要求增加，用于控制配套的属具工作。

注意

Ÿ 当操作停车制动手柄时，踩下制动踏板。�

2.6 升降手柄（8）

向下拉升降手柄货叉上升，向前推升降手柄货叉下降。起升和下降速度可有手柄的倾斜角度

控制，角度越大，速度越快。

�
Ÿ 当打开钥匙开关同时操纵手柄时，不能进行起升动作。

Ÿ 不要突然降低货叉和降低货叉时突然停止。�

2.7 倾斜手柄（9）

向下拉倾斜手柄门架后倾，向前推倾斜手柄门架前倾。前倾和后倾速度可有手柄的倾斜角度控

制，角度越大，速度越快。

�

Ÿ 打开钥匙开关的同时拉或推动倾斜手柄时，不能进行倾斜动作。

26

    为防止叉车移动，当停放叉车时，需轻轻下压手柄，按住按键将手柄往后拉。
    准备开车时，同样需要按住按键将手柄向前推到底。
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3.1 座椅

3.3 挡货架

 轻按座椅后上方的按钮可以向后拉开座椅靠背罩，里面是一个储物盒，可放置物品。

 座椅控制手柄位于座椅的下方，通过手柄可以调整座椅的位置到与操作者身体相适
合，并使车辆的震动、冲击被吸收，乘坐舒适。手柄向上拉，固定被解除，调整后可轻轻

地前后移动座椅，要确认是否切实锁紧。座椅的调整范围为120mm。

3.2 护顶架

注意

Ÿ 如果带有安全带的座椅，请一定要系好安全带。万一翻车时，司机要双手握紧方向

盘，身体向另一侧倾斜，不允许跳车。 

警告

Ÿ 护顶架是防止上部物体落下，保护操作者安全的重要部件。严禁擅自改造。

注意

Ÿ 挡货架是防止货叉上装载的货物滑落向操作者的重要安全部件。安装松动、拆下后

使用、改造后使用都有危险。

3、车体部分

向前

向后
座椅前后调节手柄
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3.5 脚踏板和把手

脚踏板

把手

 车身左侧提供了脚踏板，把手位于护顶架的左前支撑杆上。上下车辆的时候要使用踏
板和把手,以确保安全。

�
3.4 货叉定位销

货叉定位销将货叉锁紧在一定的位置。要调节货叉的间距时，将货叉定位销向上拔起，转 1/4

圈，把货叉调整到所要求的位置上。货叉间距的调整应依据所要装卸的货物而定。

货叉定位销

注意

Ÿ 根据货物的重心要和车辆重心保持一致的原则，货叉的间隔要进行左右相等距离调

整。调整后，用货叉定位销切实固定货叉，使之不能移动。
Ÿ 在调整货叉间隔时，将身体靠在挡货架上，站稳后，用脚来推动货叉，绝对不能用

手来调整。

保险丝盒

弓形胶木把手

3.6 保险丝盒

   检修时，驾驶员可以握着座椅左侧的弓形胶木把手，将座椅拉开，保险丝盒安装在座
椅下方左侧。
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3.8 液压油箱盖

液压油箱位于车身右部，打开电池箱盖可以查看到液压油箱盖，盖子上装有标尺。

3.9 灯类

车辆前侧安装有前大灯和前组合灯（转向信号灯、示宽灯）车辆后侧安装有后组合灯，它包

含有尾灯、转向信号灯、刹车灯和倒车灯。

3.10 后视镜和倒车把手

�

3.11 蓄电池插头

蓄电池插头是用于蓄电池与车辆电气部件间连接或断开的，通常情况下连接使用。

3.7 制动油壶

    制动油壶为透明罐装，安装在仪表罩的内右侧，打开仪表罩上的制动油壶盖就能看到
制动油壶的容量状态。

后视镜

倒车把手

       后视镜安装在护顶架前方，倒车把手位于护顶架右后方。倒车把手上有喇叭按钮，
倒车时，驾驶员可以按下按钮以提醒周边人注意。

。

制动油壶

注意

Ÿ 确认所有灯具状态完好，如果灯泡烧坏，灯罩损伤或不干净，应立即更换或修理；

Ÿ 如需安装后部照明灯，可与我公司销售部门联系。

Ÿ 将后视镜面调整到能够良好地看到后方的位置。

Ÿ 后视镜应保持清洁；

Ÿ 既是钥匙开关在“OFF”位置，主回路仍然有电压；

Ÿ 用手接触内部电器部件场合，必须拔下蓄电池插头；

Ÿ 车辆行驶中，拔下蓄电池插头后将不能转向，除非不得已，绝对不得拔下蓄电池插

头。



4.1 无线充电

将手机放置在叉车右侧仪表罩上的无线充电盒里，可以给手机进行充电。

4.2 工具盒说明
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工具盒位于叉车右侧仪表罩上，可用于放置相关工具。

点烟器

4、仪表罩部分



     本大屏为车辆核心信息显示终端，集成灯光，车速，电量，故障提醒，倒车影

像等功能，采用数字化屏幕显示与下方物理按键相结合的控制方式，适配叉车的作业场

景。

     当使用灯光控制手柄调节灯光时，灯光类型会显示在大屏上方，大屏左侧为当前车

速表，显示当前车辆运行速度，中间为挡位栏，显示R（倒挡）、N（空挡）、D（前进

挡），高亮选项为当前档位。当高亮显示在R档时，即当叉车在倒车时，大屏会显示倒车

影像，操作者可以通过大屏更好地判断后方情况以便顺利倒车。

P

Ÿ 大屏系统支持以下三种启动方式：①刷卡启动、②密码登录、③指纹认证。

需注意，所有方式均需在车辆已通过钥匙启动的前提下进行操作。

Ÿ 倒车时未出现倒车影像，可在“基本设置”中手动开启。

Ÿ 按键需轻柔操作，避免用力按压或频繁切换按键，防止按键损坏。

Ÿ 禁止使用尖锐物品触碰屏幕或按键。

4.2 仪表大屏说明
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P

OK

左转向灯

远光灯

速度显示

里程表

右转向灯

电量显示

速度模式

示廓灯

驻车制动

行车制动

安全带提示

故障提醒

座椅开关

实际工作

时间

功能按键

档位显示

当前错误代码

左转向灯

远光灯

车速表

总里程表

右转向灯

电量表

速度模式调节

示廓灯
驻车制动

行车制动

安全带提示

故障提醒

座椅开关

USB

(1)进入菜单页面

    按下大屏下方功能按键中的     ，即可

进入大屏的菜单界面。菜单界面有四个选

项，分别是“监视页面”、“仪表设

置”、“授权管理”、“设置”。通过

  按键选择对应的选项，按下     ，即可

进入相应的界面。

OK

OK



(2)监视页面
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 监视信息中信号显示为“0”，代表该功能

或该状态当前未开启；若显示为“1”则表示

该功能或该状态已启

用。

 同时，该页面展示控制器温度、电机温

度、电机转速和电池电流等。当控制器温度达

到135°C时，会自动进入高警状态，功率会自

动从100%线性下降至0。

 版本信息模块包含控制器版本信息查询功

能，便于确认当前控制器版本状态。

 故障码查询模 查看当前车辆历史记录的块

故障信息，故障信息最多保存10条，更多故障

信息可通过终端查看。

① 监视信息

安全是您的事业和责任。本章主要介绍了标准型叉车在通常使用中的基本安全规程和警告，

② 故障码

③ 版本信息

 进入“监视页面”即可以实时查看本车的各项运行状态信息，该页面包含监视信息、故

障码、版本信息三个界面，如下图所示。



(3)仪表设置

 数值的大小可以由                 按键进

行调整，调整完毕后按下    键即可保存。

 通过         按键可以上下切换需要调整

的速度类型,按下     键即可对速度数值进行

调整。

 进入“仪表设置”页面可以对前进加速

度、前进减速度、后退加速度、后退加速度等

速度进行设置。

(4)授权管理

   高亮显示在“设置”页面，点击     即可

对该大屏进行基本设置和查看该大屏的版本

信息。

OK

OK

OK

OK

Ÿ 当调整的参数不合理时，大屏会出现故障标识，代码为M44,即参数设置异常，此时
需重新返回仪表设置界面重新设置参数。

OK

 进入“授权管理”页面需要通过

          按键输入密码，输入完成后按下   

键即可。

OK
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 在“授权管理”页面中通过         按键可

以切换管理员信息/NFC卡管理界面。

OK

OK
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 在“管理员信息”界面，通过         按键

切换管理员密码、管理员卡号、恢复默认设

置、取消登录校验设置。

OK

 在“NFC卡管理”界面，可以添加/删除

NFC卡。

OK (5)设置

OK

 进入“设置”界面即可对大屏进行一些基本设置和查看大屏的版本信息。按         

键可切换“基本设置”/“关于”界面。

   

于”。

     ①点击         选择“基本设置”或“关

调整，调整完毕点击     进行保存。

·倒车摄像头：用于倒车时观察后方环境。

选定基本设置中的子选项，再点击    可以进行

项，操作者可按需进行切换。

·Debug:有“host”和“otg”两种模式，为PC

·指纹管理：操作者可添加指纹，指纹可用于开

     ③若需返回主页面，按下     即可返回。

     ②在“基本设置”页面中，点击         

端和U盘两种测试端口，用于测试者调试程序。

启车辆.

·背光：大屏的亮度可以通过“背光”进行调

整。

·语音：该大屏的语言系统有中文和英文两种选

·GPS:该功能用于对车辆进行定位，可远程锁车。

OK

OK

    如图，在该页面展示了该大屏的项目号，

固件版本和主程序信息，在进行版本更新前，可

通过查阅本页面信息辅助决策。

项，操作者可按需进行切换。

·语音：该大屏的语言系统有中文和英文两种选

·背光：大屏的亮度可以通过“背光”进行调

选定基本设置中的子选项，再点击    可以进行

调整，调整完毕点击     进行保存。

·Debug:有“host”和“otg”两种模式，为PC

  在“基本设置”页面中，点击         

端和U盘两种测试端口，用于测试者调试程序。

整。
·GPS:该功能用于对车辆进行定位，可远程锁车。

·倒车摄像头：用于倒车时观察后方环境。

·指纹管理：操作者可添加指纹，指纹可用于开

启车辆.

     ③若需返回主页面，按下     即可返回。

Ÿ Debug：有“host”和“otg”两种模式，分

别为PC端和U盘两种测试端口，用于测试者

调试程序。

Ÿ GPS:该功能用于对车辆进行定位，可远程锁

车.

Ÿ 指纹管理：操作者可添加指纹，指纹可用于

开启车辆.

Ÿ 背光：大屏的亮度可以通过“背光”进行调

整。

 在“基本设置”界面，按         键可以切

换“基本设置”的子选项中的不同设置，选中

后按下     键，即可进行设置 。

Ÿ 倒车摄像头：用于倒车时观察后方环境。

Ÿ 语言：该大屏的语言系统有中文和英文两种

选项，操作者可按需求进行切换。

OK

Ÿ 倒车摄像头：用于倒车时观察后方环境。

 在“基本设置”界面，按         键可以切

换“基本设置”的子选项中的不同设置，选中

后按下     键，即可进行设置 。

Ÿ Debug：有“host”和“otg”两种模式，分

别为PC端和U盘两种测试端口，用于测试者

调试程序。

Ÿ 指纹管理：操作者可添加指纹，指纹可用于

开启车辆.

Ÿ 语言：该大屏的语言系统有中文和英文两种

选项，操作者可按需求进行切换。

Ÿ 背光：大屏的亮度可以通过“背光”进行调

整。

Ÿ GPS:该功能用于对车辆进行定位，可远程锁

车.

OK

OK
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 在“关于”界面，可以查看大屏的项目号，

固件版本和主程序信息，在进行版本更新前，

可通过查阅本页面信息辅助决策。

(4)速度模式调节
   
    如图，位于主界面正下方的图标为该车速

·位于“P”挡时，即行驶速度为14km/h。

                 进行控制。

时，即在当前挡位下速度减半。

度区间，从左到右依次为快速→慢速。可通过

·位于“E”挡时，即行驶速度为7km/h。

     最右端的    可叠加前面三档速度，叠加

·位于“S”挡时，即行驶速度为10km/h。 

(3)速度模式设置

P

OK

OK

时，即在当前挡位下速度减半。

   最右端的    可叠加前面三档速度，叠加

 最右端的    可叠加前面三档速度，叠加

时，即在当前挡位下速度减半。

 位于“P”档时，行驶速度为14km/h。

 在首页界面，可以通过                 按

键设置叉车行驶速度，四个按键从左到右依次

控制P、S、E、    四个不同的档位。速度分两

种不同模式。

Ÿ  当最高档位为14km/h时。

Ÿ  当最高档位为18km/h时。

 位于“P”档时，行驶速度为18km/h。

 位于“S”档时，行驶速度为10km/h。 

 位于“S”档时，行驶速度为14km/h。 

 位于“    ”档时，行驶速度5km/h。

 位于“E”档时，行驶速度为7km/h。

 位于“    ”档时，行驶速度3.5km/h。

 位于“E”档时，行驶速度为10km/h。



36

为使您的叉车保持良好的性能，安全使用，经济运转，这里介绍一些正确的驾驶操作注意事项。

1、 新车时的使用

你的车辆使用寿命，取决于新车时的使用，在最初的200小时运转时，请注意以下事项。

Ÿ 不要粗暴的操作、不要野蛮的使用；

�Ÿ 不论什么季节，作业前必须进行热机运转；

�Ÿ 保养维护、想到做到；

�

�Ÿ 及时添加或更换润滑油，润滑脂等。

2、 负载与叉车稳定性的关系

在负载曲线内，叉车以前轮中心为支点，保持车体与货叉上的载荷相平衡，注意负载量与载荷

中心，以维护车辆的稳定。

�Ÿ 超过负荷曲线，后轮有被抬起的危险并处于恶劣的情况，叉车有可能倾翻，导致严重的事故。

Ÿ 如图所示，货物靠近叉尖与增加货物重量有同样的结果。在这种情况下，载重量应随之减小。

Ⅲ 驾驶和操作
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载荷中心是货叉前端面到货物重心的距离。上述负荷曲线图例表明3T叉车载荷中心与允许负载

量的关系。（许用载荷）负荷曲线标牌贴在车辆上，该标牌如有损坏或丢失，请用新品更换。

4、 叉车的稳定性

叉车的稳定性标准在ISO或其它标准中有规定，然而，这些标准中叙述的稳定性不适用于所有

的运行状态，叉车的稳定性因运行状态不同而不同。

在下列运行状态下，最大稳定性是确保的：
1）地面水平坚固。

2）标准空载或负载状态下运行。

标准空载状态：货叉或其它承载附件离地30cm,门架无负载后倾到位。

标准载荷状态：货叉或其它承载附件离地30cm,在标准载荷中心负载许用载荷量，门架后倾到
位。

�Ÿ 装卸货物时，尽量以最小的程度前倾、后倾，除非载荷固定牢靠或用刚性货架，或低的起升

高度，否则绝不要前倾。

5.1 叉车的运输

�
用货车运输时，为使叉车不在车厢内移动，应将车轮止住，用绳索等完全将叉车固定好；

�
装上卸下以及在公路上运输时，要注意全长、全宽、全高，遵守相关法规。

5.2 叉车的装卸

�Ÿ 请使用有足够长度、宽度、强度的搭板。
�Ÿ 切实有效地拉上货车的停车制动，止住车轮。

�Ÿ 搭板切实固定在车厢中央，搭板上不得有油脂附着。

�Ÿ 搭板的左右高度应相同，以便装上、卸下时车辆能平稳运行。

�Ÿ 为防止危险，请不要在搭板上转变方向或横向移动。

�

Ÿ 在将叉车装上货车时，为使在搭板上左、右轮胎同时登上，缓慢的倒车运行。

3、 载荷中心与负荷曲线

5、 叉车的运输和装卸

�

Ÿ 若车辆装备了处理货物的属具，如侧移器、铲斗或旋转叉，其许用载荷比相应的标

准车（无任何属具）降低原因如下：
1）减少了相等于属具重量的负载；
2）由于属具的长度引起载荷中心前移，许用载荷以同样的原理减少；
   属具的安装引起载荷中心前移，称为“载荷中心损失”；

Ÿ 不要超过贴在车辆或属具上负荷曲线的许用载荷。
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� ·应有受过专门训练的人员起吊叉车。

� ·绳索应钩住叉车上指定的起吊位置。

� ·所用绳索应有足够的承受力。

�

·叉车上可拆卸零部件也有指定的起吊位置。

6.1 检查急停开关是否工作，请先打开急停开关。

6.2 检查方向开关手柄的位置把方向开关手柄打到中位（N）

6.3 接通钥匙开关，抓住方向盘手柄球，然后接通钥匙开关，使钥匙开关处于“ON”处。

� Ÿ 即使将钥匙开关旋至“ON”处，从控制回路开始动作到开始起步，约需1秒时间。

� Ÿ 钥匙开关旋至“ON”处前，如果换挡杆置于前进F或后退R处时，也不能起步。这时将换

挡杆返回到中档位置“N”处。

� Ÿ 如果急速踩下加速踏板，车辆就有可能急加速，请一定要注意。

6.4 门架的后倾

向下拉起升手柄使货叉从地面升起 150-200mm,向下拉倾斜手柄使门架后倾。

6.5 方向开关手柄的操作

方向开关手柄决定行驶方向（向前-向后）。

向前 F: 向前推动方向开关手柄。

向后 R：向后拉方向开关手柄。

6.6  松开停车制动手柄，踩下制动踏板。

7.1 启动

脚从制动踏板移开并逐渐踩下加速踏板然后叉车开始移动。

加速度的变化与加速踏板被踩下的力度有关。

�Ÿ 不要突然启动和突然刹车，否则会造成货物坠落。

7.2 减速

脚慢慢松开加速踏板，根据需要可踩下制动踏板。

如果不是紧急停车，松开加速踏板后慢慢减速，直到停车。但是，即使急速的松开加速踏板

也不能产生紧急制动。
紧急情况下，踩下制动踏板来完成紧急制动。

5.3 起吊叉车

Ÿ 在下列情况下要减速行驶�

1)在路口转弯时。

2)接近货物或托盘时。

3)接近货堆时。

4)在狭窄通道时。

5)地面/路面不好时。

�

Ÿ 倒车行驶时，必须眼睛观看后方，直接确认安全。仅依靠后视镜倒车危险。

7、驾驶操作

6、 开车前预操作
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7.3 转弯

叉车不同于汽车，因为叉车是后轮转向，转弯时应减速并在打方向盘时注意叉车后部的摆动

�Ÿ 在转向的情况下，行驶速度越快，转弯半径越小，车辆就越容易翻到，请一定要注意。

7.4 行驶和起重时操作（微动操作）

1)首先行驶至货叉前端接近货物3-5 米处。

2) 完全踩下制动踏板（行驶停止）。

3) 踩下加速踏板，得到合适的作业速度。

4) 操作升降手柄，让货叉进行起重操作。

�Ÿ 行驶和起重的同时操作（微动操作）是一项对熟练程度要求很高的作业，一定要正确理解货

物的形状、重心等特征，确认好车辆的稳定程度，低速的进行货叉的升降作业。同时操作一定

要十分的注意。

�Ÿ 高起升的倾斜作业非常危险。在货台上的货物除了货叉的进出作业以外的操作请不要进行。

�Ÿ 为了降低高起升时行驶的危险性，在非常接近货台时再进行起升操作。

7.5 暂时停车

Ÿ 安全停车

� 1) 停车场所应尽可能宽广、平坦。

  2) 无负荷车辆在不得不停在斜面上时，应使车辆门架侧向下，止住车轮使之不能移动。

� 3) 在作业现场以外的安全场所或指定场所停车。
Ÿ 必要时使用注意标识、信号灯。

�Ÿ 应在十分坚硬的路面停车，注意防止滑动、陷落。

�Ÿ 车辆因故障等原因货叉不能落下时，应在货叉的叉尖上挂上警示布条。方向朝向人及车辆不

能通行的一方。

� Ÿ 注意路面打滑及塌陷。

� Ÿ 在车辆完全停止以后降下货叉，车辆行驶中降下货叉十分危险。
� Ÿ 不要从车上跳下。

� Ÿ 下车时，必须面向车辆并利用脚踏板下车。
Ÿ 进行减速操作，踩下制动踏板，让车辆停下，换挡杆切换至中档位置“N”。停车时，应停在

不妨碍其它车辆的地方，请进行以下操作：

1) 停车制动手柄后拉到位，让停车制动动作。

2) 让货叉下降使之接地。

3) 将钥匙开关旋至 OFF 处。

4) 拔下钥匙 进行保管。

5) 上车、下车时应十分小心。
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7.6 停放叉车

�Ÿ 当离开叉车时，完全拉起停车制动手柄并使门架稍微前倾，放低货叉至地面。当在坡道上

停放叉车时，轮子下面要放置垫块。

�Ÿ 当离开叉车时，取走钥匙。

7.7 故障叉车的抢修

�Ÿ 如果叉车在使用中突然发生故障，应及时拖走并进行处理，以免妨碍其他车辆或人员的作业。

8.1 锂电池的充电

锂电池容量 V/Ah 充电机电流规格范围 (A)

80V/210Ah

磷酸铁锂电池组的充电电流最佳是 0.3C-0.5C 充电；根据要求充电机充电电流规格可选配,需要

快充可以选用1C 电流充电机，需要 1C 或其他规格电流充电机在订单中说明，以便我司选型提供；

不建议使用超过 1C 以上充电电流，长期过大的充电电流会导致电池的性能和使用寿命的大幅

降低。

锂电池充电温度在 0℃~50℃的环境温度范围内进行。

8.2 锂电池的充放电

使用叉车即是锂电池放电过程，超负载使用叉车会使放电电流超过规定的最大放电电流,会导

20A/60A/100A/200A

80V/320Ah 60A/100A/200A

80V/420Ah 100A/200A

80V/640Ah 100A/200A

    我公司锂电池平衡重式叉车采用的是磷酸铁锂锂电池。根据磷酸铁锂电池组特性配置合适的

充电机，并且充电机与锂电池BMS进行通讯充电。请遵守充电机的《使用维护说明书》要求进行操

作。

    下表是我司锂电池容量对应的充电机充电流选择范围：

致电池容量剧减并导致过热，影响电池正常使用；因此严禁超负载使用叉车。
普通叉车正常在-25℃~50℃的环境温度范围内使用。冷库使用的叉车需要使用冷库专用叉车。

8、锂电池的使用方法
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8.3 注意事项

�
Ÿ 锂电池充电过程应在通风良好的场所进行，并且应避免受潮。

a)严禁过充电。

b)充电场所应保持通风良好。

c)检查接线端子，电缆线和接插件。

Ÿ 充电前应检查接插件和电缆线等，确保其完好。

Ÿ 出现下列情况时不要进行充电。

1) 接插件电极有损伤。

2) 接线端子和电缆线有锈蚀情况。

这些情况会导致产生火花，烧损物品和起火爆炸等事故。

Ÿ 关掉钥匙开关后充电。
Ÿ 插拔电源接插件时应握住插件或拉手，而不应握住电缆线。

�
Ÿ 当电缆线和电源插件损坏了，应于我公司销售部门联系，换掉受损的电缆线和电源接插件。

�Ÿ 断开充电过程的步骤，必须严格按照所用充电机的《使用维护说明书》要求操作充电时切勿

�拔充电机插头，否则会产生电火花造成危险。

�Ÿ 取放吊装锂电池应有专业人员操作。

�Ÿ 在起吊锂电池时，应小心以免锂电池箱摆动而碰坏车体。

 a) 为保证锂电池寿命，锂电池投入使用前应充足电，充电不足的锂电池不可使用。

 b) 锂电池避免过充和过放。过充和过放会严重影响锂电池性能和寿命。

c) 充电时应保持良好的通风，严禁烟火。

d) 定期清洁锂电池箱体上的灰尘。

e) 严禁冲洗锂电池。

8.5 锂电池的报废处理必须符合当地的政策法规或与我公司销售部门联系。

8.4 锂电池保养
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Ÿ 开始操作叉车之前，应检查下列项目：�

a) 确保在装载区不会有货物坠落和损坏货物。

b) 确保没有物品和货堆妨碍安全。

Ÿ 当堆垛时，应按以下程序进行：
1）当接近堆垛区时减速行驶。

2）在堆垛区前停车。

3）检查堆垛区周围是否安全。

4）调整货叉位置，使叉车位于堆垛区货物放置的位置前方。

5）门架垂直地面并起升货叉超出堆货高度。

6）检查堆垛位置并向前行驶，在合适的位置停车。

7）确保货物在堆货位置上方，缓慢降低货叉，确保货物已放好。

1、 操作前检查

Ÿ 只有经过系统学习才可以进行维修工作。

Ÿ 维修叉车电气系统时，如若金属接触到通电电子元件易造成短路或燃烧。所以，请摘下手

表、耳环或其它饰物。

a) 保持维修场地的清洁卫生。

b) 维修时，身上不要带松散物品或贵重物品。

c) 叉车维修前，先拔掉电源插座，断开电源。

d) 在打开左右箱盖或电气系统前，应关闭叉车的钥匙开关。

e) 在检查液压系统前，应使货叉下降，释放系统压力。

f) 检查车体漏油状况时，请用纸或硬纸板揩拭，切勿用手直接接触。以免烫伤。

g) 请注意传动装置或液压系统中油温可能较高，应先使叉车冷却后，然后更换齿轮油或液

压油，以防油温高导致燃烧。

Ÿ 如果液压油不干净，会影响精密的液压元件，使整个液压系统能力降低。

Ÿ 如果采用不同牌号的液压油，对液压元件有损害，也影响系统能力。所以，在添加或更换

Ⅳ.定期检查和维护

液压油液时，注意使用统一牌号。

Ÿ 请遵守有关法规，保护环境，按规定储存和排放油料，不要将其排放到下水管道。

Ÿ 车体焊接，要断开锂电池电源。因为焊接时，焊接电流可能进入锂电池，为避免此类情况

发生，请切断锂电池。

Ÿ 在叉车下方工作时，叉车应用支架撑牢。

Ÿ 支撑不当，叉车会倾翻伤人，如若叉车没有起重设备或支架支撑保护，禁止在叉车下工作。

10、叉车的贮存
10.1 贮存前准备

Ÿ 彻底清洗叉车，清除泥土、油污和化学残留物。
Ÿ 用压缩空气吹干，特别是电路接口、液压缸杆和链条等部位。

10.1 贮存前准备

Ÿ 在货叉等裸露金属表面涂抹防锈油。
（2）停放位置和环境
Ÿ 将叉车停放在室内干燥、平坦、通风良好的场地。最佳温度 10°c-25'C。

 （1）清洁车辆与润滑

Ÿ 避免露天停放，防止日晒雨淋、极端温度和潮湿。

10、叉车的贮存

Ÿ 确保环境无易燃易爆物品，远离热源。
（3）工作装置状态
Ÿ 将货叉完全降至最低位置，使门架处于垂直状态。
Ÿ 确保货叉尖不接触地面(下方可垫木板)，以释放液压系统和轮胎压力。
Ÿ 门架、货叉和所有活动关节涂抹防锈油脂。

Ÿ 对所有规定的润滑点加注润滑脂。

10.2 贮存期间与重新启用

Ÿ 将轮胎气压充至标准值上限，并定期(每1-2个月)稍微移动车辆，防止轮胎产生平点。

Ÿ 在计划贮存前，操作又车或将电池静置，使其电量降至50%-60%.
Ÿ 拔出钥匙，关闭整车及电源开关。

Ÿ 定期(每月)检査车辆状态，包括轮胎气压、有无泄漏、蓄电池电量等。

Ÿ 进行全面的操作前检查，并进行低速试运行，确认制动、转向、起升等功能正常后，方
可投入正式使用。

（4）轮胎

Ÿ 缓慢操作各液压功能数次，排出系统中可能存在的空气，并检查是否有泄。
Ÿ 在通风处启动又车，静态运行一段时间，检查各仪表是否正常。

（1）贮存期间检査

（5）电池

（2）重新启用程序

（1）清洁车辆与润滑：

（1）贮存期间检査：

10.2 贮存期间与重新启用

Ÿ 开始操作叉车之前，应检查下列项目： Ÿ 开始操作叉车之前，应检查下列项目：�

a) 确保在装载区不会有货物坠落和损坏货物。

b) 确保没有物品和货堆妨碍安全。

Ÿ 当堆垛时，应按以下程序进行：
1）当接近堆垛区时减速行驶。

2）在堆垛区前停车。

3）检查堆垛区周围是否安全。

4）调整货叉位置，使叉车位于堆垛区货物放置的位置前方。

5）门架垂直地面并起升货叉超出堆货高度。

6）检查堆垛位置并向前行驶，在合适的位置停车。

7）确保货物在堆货位置上方，缓慢降低货叉，确保货物已放好。

（2）在堆垛区前停车。

（1）当接近堆垛区时减速行驶。

（3）检查堆垛区周围是否安全。

（7）确保货物在堆货位置上方，缓慢降低货叉，确保货物已放好。

（5）门架垂直地面并起升货叉超出堆货高度。

（6）检查堆垛位置并向前行驶，在合适的位置停车。

（4）调整货叉位置，使叉车位于堆垛区货物放置的位置前方。

b)确保没有物品和货堆妨碍安全。
a)确保在装载区不会有货物坠落和损坏货物。

Ÿ 当堆垛时，应按以下程序进行：

9、堆垛

Ÿ 对所有规定的润滑点加注润滑脂。

Ÿ 彻底清洗叉车，清除泥土、油污和化学残留物。
Ÿ 用压缩空气吹干，特别是电路接口、液压缸杆和链条等部位。

Ÿ 在货叉等裸露金属表面涂抹防锈油。

Ÿ 避免露天停放，防止日晒雨淋、极端温度和潮湿。
Ÿ 将叉车停放在室内干燥、平坦、通风良好的场地。最佳温度 10℃-25℃。

Ÿ 确保环境无易燃易爆物品，远离热源。

（2）停放位置和环境：

Ÿ 拔出钥匙，关闭整车及电源开关。
Ÿ 在计划贮存前，操作叉车车或将电池静置，使其电量降至50%-60%。

（3）工作装置状态：
Ÿ 将货叉完全降至最低位置，使门架处于垂直状态。

Ÿ 门架、货叉和所有活动关节涂抹防锈油脂。
Ÿ 确保货叉尖不接触地面(下方可垫木板)，以释放液压系统和轮胎压力。

Ÿ 将轮胎气压充至标准值上限，并定期(每1-2个月)稍微移动车辆，防止轮胎产
生平点。

（4）轮胎：

（5）电池：

Ÿ 在通风处启动又车，静态运行一段时间，检查各仪表是否正常。
Ÿ 缓慢操作各液压功能数次，排出系统中可能存在的空气，并检查是否有泄

漏。
Ÿ 进行全面的操作前检查，并进行低速试运行，确认制动、转向、起升等功能

正常后，方可投入正式使用。

Ÿ 定期(每月)检査车辆状态，包括轮胎气压、有无泄漏、蓄电池电量等。

（2）重新启用程序：
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9、 堆垛

Ÿ 开始操作叉车之前，应检查下列项目：�

a) 确保在装载区不会有货物坠落和损坏货物。

b) 确保没有物品和货堆妨碍安全。

Ÿ 当堆垛时，应按以下程序进行：
1）当接近堆垛区时减速行驶。

2）在堆垛区前停车。

3）检查堆垛区周围是否安全。

4）调整货叉位置，使叉车位于堆垛区货物放置的位置前方。

5）门架垂直地面并起升货叉超出堆货高度。

6）检查堆垛位置并向前行驶，在合适的位置停车。

7）确保货物在堆货位置上方，缓慢降低货叉，确保货物已放好。

1、 操作前检查

Ÿ 只有经过系统学习才可以进行维修工作。

Ÿ 维修叉车电气系统时，如若金属接触到通电电子元件易造成短路或燃烧。所以，请摘下手

表、耳环或其它饰物。

a) 保持维修场地的清洁卫生。

b) 维修时，身上不要带松散物品或贵重物品。

c) 叉车维修前，先拔掉电源插座，断开电源。

d) 在打开左右箱盖或电气系统前，应关闭叉车的钥匙开关。

e) 在检查液压系统前，应使货叉下降，释放系统压力。

f) 检查车体漏油状况时，请用纸或硬纸板揩拭，切勿用手直接接触。以免烫伤。

g) 请注意传动装置或液压系统中油温可能较高，应先使叉车冷却后，然后更换齿轮油或液

压油，以防油温高导致燃烧。

Ÿ 如果液压油不干净，会影响精密的液压元件，使整个液压系统能力降低。

Ÿ 如果采用不同牌号的液压油，对液压元件有损害，也影响系统能力。所以，在添加或更换

Ⅳ.定期检查和维护

液压油液时，注意使用统一牌号。

Ÿ 请遵守有关法规，保护环境，按规定储存和排放油料，不要将其排放到下水管道。

Ÿ 车体焊接，要断开锂电池电源。因为焊接时，焊接电流可能进入锂电池，为避免此类情况

发生，请切断锂电池。

Ÿ 在叉车下方工作时，叉车应用支架撑牢。

Ÿ 支撑不当，叉车会倾翻伤人，如若叉车没有起重设备或支架支撑保护，禁止在叉车下工作。
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2.1 用户可以完成的维护工作。

a) 对叉车进行日常维护和检查是操作员的责任。

b) 叉车不进行日常维护，会影响叉车的安全性和可靠性，易导致严重事故发生。

c) 检查出问题或发现故障应立即着手修复并停止使用。

2.2 可以完成维护表中指出的 1天，1周和 1月内完成的维护工作。

（见第四节维护表）

2.3 维护表中给出的其他维护部分。只能由本公司的维修人员或本公司认可的维修机构完成。

每周都要进行常规清洗，对确保其可靠性很重要。在清洁前请注意拔除电源插座，以避免短路

部位号 检查点 检查内容

1 操作控制 检查其功能是否正常

2 防意外安全开关 检查其功能是否正常

3 喇叭 检查其功能是否正常

4 转向 检查其功能是否正常

5 液压装置 检查其功能是否正常

6 电量表 检查其功能是否正常

7 液压系统 检查油位及是否漏油

8 驱动装置 检查有否异常噪音及漏油

9 制动 检查是否正常工作

10 传动 检查其功能是否正常

11 车轮 检查轮胎有无损伤，气压

12 车架 检查有否损伤、去除油污

13 货叉 检查有否变形或裂纹

14 起升装置 检查有否损伤、去除油污

15 液压油缸 检查有否损伤及漏油情况

造成电气系统受损。

3.1 外部清洁

a) 每天都要清除车轮上的附着物，以保持灵活转动。

b) 清洁完成后，应按润滑部位表中给定叉车需润滑的部位加注润滑油。

3.2 清洁电气元件

使用压缩空气吹净电机灰尘。

Ÿ 电气元件不能用高压冲洗装置冲洗。

Ÿ 不可破坏线路板上的电器元件。以保持电器元件的位置，避免短路。

2、日常维护和安全检查

3、清洁叉车
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不变

部位号 运行间隔时间 每天 每星期 每个月 3个月 6个月
12 个

月

24 个

月

1 车身系统

1.1 检查盖板(左、右) ★

1.2 查看电池箱固定件 ★

1.3 检查车架是否有裂纹 ★

1.4 检查车身是否安装牢固 ★

2 电机

2.1 检查联结处有否松动 ★

2.2 清洁电机 ★

2.3 检查安装螺栓是否牢固 ★

2.4 检查有否不正常轴承噪音 ★

2.5 检查绝缘电阻 ★

3 驱动系统

3.1 检查泄露情况 ★

3.2 检查油位 ★

3.3 检查噪音 ★

3.4 换油 ★

4 车轮部分

4.1 清除车轮上的线绳和杂物 ★

4.2 检查轮辋螺栓松动情况 ★

4.3 检查轮胎是否损坏 ★

5 制动部分

5.1 清洁制动部分 ★

5.2 检查制动摩擦片的磨损情况 ★

5.3 检查踏板行程 ★

5.4 制动性能 ★

5.5 制动管路有无渗漏 ★

5.6 检查制动液充足、 ★

5.7 制动总泵、分泵检查、更换 ★

5.8 制动液更换 ★

5.9 手制动性能检查 ★

4、维护表
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不变

6.1 检查锂电池叉车和充电机

上的联结处是否紧固
★

6.2 检查锂电池及其绝缘护套 ★

6.3 清洁锂电池 ★

7 液压系统

7.1 检查管路和接头有否泄露 ★

7.2 检查管路磨损情况 ★

7.3 检查油箱有否漏油 ★

7.4 检查油量 ★

7.5 更换液压油 ★

7.6 油缸漏油检查 ★

8 门架

8.1 检查损坏和裂纹情况 ★

8.2 检查滚轮运动情况 ★

8.3 起升链条及销是否损坏及

链轮磨损情况
★

8.4 检查油管与接头有否泄露 ★

8.5 检查货叉有否裂纹或变形 ★

9 操纵系统

9.1 检查安装紧固情况 ★

9.2 检查制动开关 ★

9.3 检查紧固螺钉是否脱落 ★

9.4 检查安全开关作用情况 ★

9.5 检查手柄回位是否正常 ★

10 电气系统

10.1 检查灯光、喇叭正常 ★

10.2 检查线束有无磨损，损坏 ★

10.3 检查控制器功能正常 ★

部位号 运行间隔时间 每天 每星期 每个月 3个月 6个月
12 个

月

24 个

月

6 锂电池
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部位

号
润滑部位

间隔时间(h) 润滑油、脂类

别500 1000 3000

1 转向桥主轴 L A

2 液压系统 H O B

3 驱动齿轮箱 H O C

4 起升链条 L D

5 起升系统轴承 L A

L=润滑 H= 检查 O= 换油

油脂类别
规格

适用零部件
>-15。C <-15。C

A
润滑

脂
3#锂基润滑脂滴点 170 轴承和衬套

B
液压

油

YB-32

(国外

ISO-L-HM46)

YC-32

(国外 ISO-VG46)
液压系统

C
传动

油

85W/90

(国外

SAE80W/90)

70W/75

(国外 SAE75W)
齿轮箱

D
润滑

油

CC30

(常温 SAE20W)

CC15W

(低温 SAE10W)
链条及管线

5、润滑部位表

6、润滑油、脂
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1、机械部分故障

序号 故障现象 可能原因 故障排除

1 工作时噪声大，有异响

1、齿轮磨损、间隙太大

2、油液不足

3、电机轴承损坏

更换或调整齿轮

补充

更换

2 转向困难

1、油液供给不足

2、油箱中油量不足

3、油品粘度太高

4、油泵损坏

5、转向器损坏

6、转向油缸损坏

7、转向管柱发生变形

调整控制阀

补充

更换

维修或更换

维修或更换

维修或更换

维修或更换

3 方向盘空转，转向不稳
1、转向管柱销轴脱落

2、转向主轴间隙过大

调整

调整或更换轴承

4 制动力不足

1、制动管路有渗漏

2、制动管路进入空气

3、刹车片磨损不平

4、油管堵塞

维修并补充油液

放气

修理或更换

清洁

5 油泵无输出
1、油箱中油液不足

2、管路或滤网堵塞

补充油液

清洁或更换油品

6 工作压力不足

1、油泵损坏

2、溢流阀调整错误

3、液压油有泡沫

4、管路漏油

维修或更换

调整溢流阀

解决产生泡沫原因

更换或维修

7 货叉或门架自动倾斜
1、倾斜油缸密封圈损坏

2、控制阀失效

更换密封圈

更换控制阀

8 起升动作不正常

1、油缸损坏或变形

2、润滑不良

3、货叉架或门架变形

4、门架之间有杂物

维修或更换

润滑

维修或更换

清理

9 货叉起升不同步 1、链条长度不一致 调整链条长度

10 门架起升有异响
1、润滑不良

2、滚轮损坏或磨损

润滑

更换

11 车辆不能行走

1、所有开关是否开启

2、驾驶员操作位置正确

3、电量是否充足

开启

正确的操作姿势

充电

2、电器故障

2.1 故障代码表

发生故障时，如果确认不是接线错误或车辆机械故障，可以尝试通过车辆钥匙开关重新启动。

如果故障仍旧存在，请关闭钥匙开关，检查35针的接插件是否连接正确或有污损，修复并清洁后，

重新连接，再启动尝试。

可以通过查看仪表上的故障代码，结合故障代码表判断电器故障发生的元器件，排除并解决故

Ⅴ.故障排除

障。



49

BMS故障 故障类型 Fault Type Description

1 Severe Overtemperature Alarm

2 Total Voltage Too High

3 Total Voltage Too Low

4 Severe Overcurrent Discharge

5 Severe Overvoltage of Single Cell

6 Severe Undervoltage of Single Cell

7 Insulation Resistance Too Low

21 High Temperature Alarm

22 Low Temperature Alarm

23 Single Cell Voltage High

24 Single Cell Voltage Low

25 Overcurrent

26 BMS BMS Internal Communication Fault

SOC Low Warning 

28 Large Battery Voltage Difference

29 Large Battery Temperature Difference

严重过温报警

总电压超高

总电压超低

放电严重过流

单体严重过高

单体严重过低

绝缘阻抗过低

温度过高报警

温度过低报警

单体电压高

单体电压低

电流过流

内部通讯故障

27 电量SOC过低告警

电池压差大

电池温差大

控制器故障码 控制器故障码¹ ÊÕ ÏÀ àÐ Í ¹ ÊÕ ÏÀ àÐ Í

3 49

4 50

5 51

6 52

7 53

8 54

9 55

10 56

11 57

13 63

14 66

15 67

16 68

17 69

18 71

19 75

20 200

22 203

23 204

24 206

25 208

26 209

27 210

28 211

29 212

30 213

31 214

32 215

33 216

35 217

36 218

37 219

39 220

40 221

41 222

42 223

43 224

44 225

45 226

46 227

47 228

48 229

¶ Â×ª¹ ÊÕ Ï ·½Ï ò¿ ª¹ Ø¹ ÊÕ Ï

SW¿ Ú¹ ¦Ä Ü·ÖÅ äÒ ì³ £ ¿ ØÖ ÆÆ ÷È í¼ þ¹ ýÁ ÷±£» ¤

¿ ØÖ ÆÆ ÷¹ ýÑ ¹±£» ¤ Î Ế Õµ ½BMSÉ Ïµ çÈ ÏÖ ¤

½ Ç¶ È́ «̧ ÐÆ ÷Ê äÈ ëÒ ì³ £ BMSÈ ÏÖ ¤Ê §°Ü

Ó ÍÃ Ǻ «̧ ÐÆ ÷Ê äÈ ëÒ ì³ £ BMS½ âË ø» òË ø³ µÊ §°Ü

¼ ÓË Ù½ ×¶ Î£ ¬Ó ²¼ þ¹ ýÁ ÷ BMS±Î̈ ÄÊ ý¾ Ý́ íÎ ó

¼ õË Ù½ ×¶ Î£ ¬Ó ²¼ þ¹ ýÁ ÷ Ò ÑË ø³ µ

º ãË Ù½ ×¶ Î£ ¬Ó ²¼ þ¹ ýÁ ÷ ·ÇÁ ãË ÙÏ Â£ ¬UVWÊ ä³ öÈ ±Ï à

¿ ØÖ ÆÆ ÷¹ ýÎ Â±£» ¤¹ ÊÕ Ï DRIVER5µ çÁ ÷¼ ì² â¶ ÏÏ ß

¿ ØÖ ÆÆ ÷µ çÁ ÷¹ ýÔ Ø DRIVER3µ çÁ ÷¼ ì² â¶ ÏÏ ß

Ä Ï̧ ßµ çÈ ÝÔ ¤³ äµ çÊ §°Ü Ö ÷½ Ó́ ¥Æ ÷Õ ³Á ¬¹ ÊÕ Ï

Ö ÷½ Ó́ ¥Æ ÷Î üº ÏÊ §°Ü Ô öÁ ¿Ê ½±àÂ ëÆ ÷AB¶ ÏÏ ß

¼ Ìµ çÆ ÷Õ ³Á ¬¹ ÊÕ Ï DRIVER2µ çÁ ÷¼ ì² â¶ ÏÏ ß

µ ç» ú¹ ýË Ù Ô öÁ ¿Ê ½±àÂ ëÆ ÷B¶ ÏÏ ß

» º³ åµ ç×è³ äµ çÊ ±¼ ä¹ ý³ ¤ Ö ÷́ÓDSPµ ÄFSIÍ Ð̈ Å¶ ÏÏ ß

» ô¶ ûµ çÁ ÷́«̧ ÐÆ ÷Ò ì³ £ µ ç» úÎ Â¶ È́ «̧ ÐÆ ÷¶ ÏÏ ß» ò¶ ÌÂ ·

Ö ÷½ Ó́ ¥Æ ÷Î üº Ï³ ¬Ê ± DRIVER1µ çÁ ÷¼ ì² â¶ ÏÏ ß

Î ¶́ Áµ ½Ó ÐÐ §KSIÐ Åº Å DRIVER2µ çÑ ¹¼ ì² â¶ ÏÏ ß

Ð ý±ä±àÂ ëÆ ÷¶ ÏÏ ß DRIVER3µ çÑ ¹¼ ì² â¶ ÏÏ ß

Ð ý±ä±àÂ ëÆ ÷·À́ ¡³ ¬Ï Þ DRIVER4µ çÁ ÷¼ ì² â¶ ÏÏ ß

HPD-Ó Í±Ã¿ ª¹ Ø¼ ì² âÒ ì³ £ DRIVER6µ çÁ ÷¼ ì² â¶ ÏÏ ß

¿ ØÖ ÆÆ ÷¹ ýÎ ÂÔ ¤̧æ¾ ¯ DRIVER7µ çÁ ÷¼ ì² â¶ ÏÏ ß

µ ç» ú¹ ýÎ ÂÔ ¤̧æ¾ ¯ DRIVER8µ çÁ ÷¼ ì² â¶ ÏÏ ß

HPD-µ ²Î »¹ ÊÕ Ï DRIVER1¶ ÌÂ ·±£» ¤

HPD-Ó ÍÃ Å¼ ì² âÒ ì³ £ DRIVER2¶ ÌÂ ·±£» ¤

HPD-×ùÒ ÎÂ ß¼ ­¹ ÊÕ Ï DRIVER3¶ ÌÂ ·±£» ¤

Í ¬² ½» úµ ÷Ð ³Ê §°Ü DRIVER4¶ ÌÂ ·±£» ¤

» úÐ ÍÉ èÖ Ã¹ ÊÕ Ï DRIVER5¶ ÌÂ ·±£» ¤

µ çÁ ¿SOC¹ ýµ Í̧ æ¾ ¯ DRIVER6¶ ÌÂ ·±£» ¤

×ùÒ Î¿ ª¹ Ø¹ ÊÕ Ï DRIVER7¶ ÌÂ ·±£» ¤

³ µÔ ØCAN¶ ÏÏ ß DRIVER8¶ ÌÂ ·±£» ¤

Ë Ù¶ ÈÆ «² î¹ ý́ ó DRIVER2Ë ð» µ

µ ç» ú¹ ýÎ Â±£» ¤ DRIVER2Ë ð» µ

Ó ÒÇ ýÓ ëBMSÍ Ð̈ ÅÒ ì³ £ DRIVER3Ë ð» µ

µ ç³ Ø² É¼ Ï̄ ß½ Ó́ ¥² »Á ¼ DRIVER4Ë ð» µ

Ó ÒÇ ýÓ ëÒ Ç±íÍ Ð̈ ÅÒ ì³ £ DRIVER5Ë ð» µ

Ó ÒÇ ýÓ ë±ÃÇ ýÍ Ð̈ ÅÒ ì³ £ DRIVER6Ë ð» µ

² ÎÊ ýÉ èÖ ÃÒ ì³ £ DRIVER7Ë ð» µ

Ó ÒÇ ýÓ ë×óÇ ýÍ Ð̈ ÅÒ ì³ £ DRIVER8Ë ð» µ

¿ ØÖ ÆÆ ÷Ç ·Ñ ¹±£» ¤ DRIVER2Ë ð» µ£ µ̈ çÑ ¹¼ ì² â£ ©

Á ãË ÙÊ ¹Ä ÜÊ ±Ê ä³ öÈ ±Ï à DRIVER3Ë ð» µ£ µ̈ çÑ ¹¼ ì² â£ ©

Ó ÍÃ ÅÐ Åº Å¼ ì² âÒ ì³ £¾ ¯̧ æ CBC¹ ýÁ ÷

附录
1、电控故障表

控制器故障码 控制器故障码故障类型 故障类型

3 49

4 50

5 51

6 52

7 53

8 54

9 55

10 56

11 57

13 63

14 66

15 67

16 68

17 69

18 71

19 75

20 200

22 203

23 204

24 206

25 208

26 209

27 210

28 211

29 212

30 213

31 214

32 215

33 216

35 217

36 218

37 219

39 220

40 221

41 222

42 223

43 224

44 225

45 226

46 227

47 228

48 229

堵转故障 方向开关故障

SW口功能分配异常 控制器软件过流保护

控制器过压保护 未收到BMS上电认证

角度传感器输入异常 BMS认证失败

油门传感器输入异常 BMS解锁或锁车失败

加速阶段，硬件过流 BMS报文数据错误

减速阶段，硬件过流 已锁车

恒速阶段，硬件过流 非零速下，UVW输出缺相

控制器过温保护故障 DRIVER5电流检测断线

控制器电流过载 DRIVER3电流检测断线

母线电容预充电失败 主接触器粘连故障

主接触器吸合失败 增量式编码器AB断线

继电器粘连故障 DRIVER2电流检测断线

电机过速 增量式编码器B断线

缓冲电阻充电时间过长 主从DSP的FSI通信断线

霍尔电流传感器异常 电机温度传感器断线或短路

主接触器吸合超时 DRIVER1电流检测断线

未读到有效KSI信号 DRIVER2电压检测断线

旋变编码器断线 DRIVER3电压检测断线

旋变编码器反馈超限 DRIVER4电流检测断线

HPD-油泵开关检测异常 DRIVER6电流检测断线

控制器过温预告警 DRIVER7电流检测断线

电机过温预告警 DRIVER8电流检测断线

HPD-挡位故障 DRIVER1短路保护

HPD-油门检测异常 DRIVER2短路保护

HPD-座椅逻辑故障 DRIVER3短路保护

同步机调谐失败 DRIVER4短路保护

机型设置故障 DRIVER5短路保护

电量SOC过低告警 DRIVER6短路保护

座椅开关故障 DRIVER7短路保护

车载CAN断线 DRIVER8短路保护

速度偏差过大 DRIVER2损坏

电机过温保护 DRIVER2损坏

右驱与BMS通信异常 DRIVER3损坏

电池采集线接触不良 DRIVER4损坏

右驱与仪表通信异常 DRIVER5损坏

右驱与泵驱通信异常 DRIVER6损坏

参数设置异常 DRIVER7损坏

右驱与左驱通信异常 DRIVER8损坏

控制器欠压保护 DRIVER2损坏（电压检测）

零速使能时输出缺相 DRIVER3损坏（电压检测）

油门信号检测异常警告 CBC过流
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BMS¹ ÊÕ ÏÂ ë ¹ ÊÕ ÏÀ àÐ Í

1 严重过温报警

2 总电压超高

3 总电压超低

4 放电严重过流

5 单体严重过高

6 单体严重过低

7 绝缘阻抗过低

21 温度过高报警

22 温度过低报警

23 单体电压高

24 单体电压低

25 电流过流

26 内部通讯故障

27 电量SOC过低告警

28 电池压差大

29 电池温差大

BMS

2、叉车锂电故障表（通过仪表显示）

BMS故障码 故障类型

1 严重过温报警

2 总电压超高

3 总电压超低

4 放电严重过流

5 单体严重过高

6 单体严重过低

7 绝缘阻抗过低

21 温度过高报警

22 温度过低报警

23 单体电压高

24 单体电压低

25 电流过流

26 BMS内部通讯故障

27 电量SOC过低告警

28 电池压差大

29 电池温差大
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3、电气原理图
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4、制动原理图

5、液压原理图



53

6、叉车参数表

叉车技术参数表

序号 项目 单位 CPD30L CPD35L CPD40D CPD20 CPD25 CPD30 CPD35

1 额定起重量 kg 3000 3500 4000 2000 2500 3000 3500

2 载荷中心距

mm

500 500 500 500 500 500 500

3 起升高度 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000

4 自由起升高度 160 160 160 150 150 160 160

5 作业时门架最大高度 4255 4255 4255 4125 4125 4255 4255

6 门架倾角
前

°
6 6 6 6 6 6 6

后 12 12 12 12 12 12 12

7 最大起升速度
空载

mm/s

380 380 360 360 360 380 380

满载 320 300 260 280 270 320 300

8 下降速度
空载 430 420 415 430 450 430 430

满载 410 390 380 400 400 410 410

9 最大行驶速度
空载

km/h
14 14 14 14 14 14 14

满载 12.5 12.5 12.5 12.5 12.5 12.5 12.5

10
最大爬坡能力
（5分钟）

负载
%

15 15 15 15 15 15 15

空载 20 20 20 20 20 20 20

11 最小转弯半径 mm 2537 2537 2537 2273 2273 2418 2418

12 自重 kg 4260 4650 5040 3300 3650 4350 4780

13 轴距

mm

1780 1780 1780 1520 1520 1650 1650

14 悬距 前悬距 467 467 467 406 406 467 467

15 轮距
前轮距 1002 1002 1008 982 982 1002 1002

后轮距 982 982 982 958 958 982 982

16 长度
无货叉 2840 2840 2840 2472 2472 2650 2650

有货叉 3910 3910 3910 3542 3542 3720 3720

17 车体宽度 1240 1240 1270 1160 1160 1240 1240

18 货叉架宽度 1100 1100 1100 1038 1038 1100 1100

19 高度

护顶架高度 2115 2115 2115 2090 2090 2115 2115

座椅离地高度 1150 1150 1150 1100 1100 1150 1150

牵引销高度 480 480 480 490 490 480 480

20 蓄电池

额定电压 V 80 80 80 80 80 80 80

容量 Ah 210 210 210 210 210 210 210

21 驱动电机（双14） kw 15 15 17 10 10 15 15

22 提升电机（双14） kw 24 24 24 12 12 24 24

23 驱动电机（双18） kw 17 17 18.8 15 15 17 17

24 提升电机（双18） kw 24 24 24 12 12 24 24

25 货叉尺寸（厚×宽×长） mm 45x120x1070 45x125x1070 50x122x1070 40x120x1070 40x120x1070 45x120x1070 45x122x1070
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6、叉车参数表

CPD50

 

锂电池平衡重式叉车技术参数

序号 参数 单位 CPD50

1 额定起重量 Kg 5000

2 载荷中心距 mm 500

3 标准起升高度 mm 3000

4 自由起升高度 mm 180

5 门架倾角
前 ° 6

后 ° 12

6 最大起升速度
空载 mm/s 430

满载 mm/s 270

7 最大行驶速度
空载 Km/H 14

满载 Km/H 12.5

8 最大牵引力（满载） KN 23

9 最大爬坡度（满载） % 15

10 最小转弯半径 mm 2850

11 自重（含蓄电池） Kg 6600

12 轴距 mm 2000

13 悬距
前悬距 mm 545

后悬距 mm 465

14 长度
无货叉 mm 3010

有货叉 mm 4080

15 宽度 前轮外侧 mm 1400

16 车架外侧 mm 1380

17 高度

不起升门架高度 mm 2260

护顶架高度 mm 2360

最大起升时全高 mm 4255

18 驾驶座上表面离护顶架内侧高度 mm 1100

19 蓄电池
额定电压 V 80

容量 AH

20 行走电机 额定功率 KW 18

21 辅助电机 额定功率 KW 24

22 货叉（长*宽*厚） mm 1070*150*50

23 液压系统工作压力 MPa 18

525




	页 1
	页 2
	页 3
	页 4
	页 5
	页 6
	页 7
	页 8
	页 9
	页 10
	页 11
	页 12
	页 13
	页 14
	页 15
	页 16
	页 17
	页 18
	页 19
	页 20
	页 21
	页 22
	页 23
	页 24
	页 25
	页 26
	页 27
	页 28
	页 29
	页 30
	页 31
	页 32
	页 33
	页 34
	页 35
	页 36
	页 37
	页 38
	页 39
	页 40
	页 41
	页 42
	页 43
	页 44
	页 45
	页 46
	页 47
	页 48
	页 49
	页 50
	页 51
	页 52
	页 53
	页 54
	页 55
	页 56
	页 57
	页 58
	页 59
	页 60



